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\SSUNTO 

i contenitore (1), ottenuto daila ripiegatura di un unico rispettivo semilavorato (14) pieghevole, 6 
limitato da pareti (4, 5, 6; 6a; 6b; 6c; 6d; 7, 8) di cui almeno una (6; 6a; 6b; 6c; 6d) § foggiata in modo 

sporgere verso i'estemo del contenitore (1) stesso, e presents almeno una parete (10) piana di 
igidimento, la quale si estende fra due pareti (4, 5) confinanti con la parete foggiata (6; 6a; 6b; 6c; 6d) 

6 disposta distanziata dalla parete foggiata (6; 6a; 6b; 6c; 6d) per rendere stabile la forma di 
est' ultima. (Figura 3) 
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DESCRIZIONE 
dell'invenzione industriale dal titolo: 
"Contenitore e semilavorato pieghevole per la realizzazione del 
contenitore stesso." 

a nome di G.D S.p.A., di nazionalita italiana, con sede a 40133 
BOLOGNA, Via Battindarno, 91. 

Inventori designati: Marco GHINI, Fiorenzo DRAGHETTI. 
Deposits ^1^':.^ 



L'invenzione conceme un contenitore destinato a contenere in 
particolare articoli per fumatori, oppure prodotti alimentari, dolciari 
o cosmetici, nonche un semilavorato pieghevole da utilizzare per la 
realizzazione del contenitore stesso. 

In quanto segue verra fatto esplicito riferimento, senza per questo 
perdere in generality, a contenitori definenti pacchetti per sigarette. 
Sono noti pacchetti per sigarette comprendenti una parete frontale 
ed una parete posteriore aventi forma sostanzialmente piana, fira le 
quali sono interposte due pareti laterali foggiate, nel caso specifico 
bombate verso Testerno del pacchetto. 

Un inconveniente di questi pacchetti e che le pareti bombate sono 
dotate di scarsa rigidita e tendono ad assumere una configurazione 
piana quando sottoposte a schiacciamento, per esempio da parte di 
un utilizzatore che voglia accedere al contenuto del pacchetto 
oppure in caso di sollecitazioni accidentali derivanti da corpi 
esterni. 



Per superare questo inconveniente il brevetto WO 99/02428 insegna 
a produrre pacchetti del tipo sopra descritto utilizzando semilavorati 
pieghevoli piani, in cui i pannelli laterali destinati a formare le 
pareti bombate del pacchetto sono prowisti di una pluralita di alette 
disposte per essere ripiegate e quindi incollate rispettivamente a 
contatto con una parete di fondo ed una parete di sommita del 
pacchetto, cosi da conferire a quest'ultimo una certa stabilita. 
Le alette sono connesse a ciascun pannello laterale lungo rispettivi 
segmenti rettilinei, che individuano nel pacchetto finite una linea 
spezzata lungo la quale le alette stesse sono state piegate di 90° per 
essere incollate a contatto con la parete di fondo o con la parete di 
sommita. 

Affinche la linea spezzata approssimi in maniera accettabile il 
profilo bombato delle pareti laterali e importante prevedere un 
elevato numero di alette di piccole dimensioni, connesse ai rispettivi 
pannelli laterali lungo segmenti rettilinei della minima lunghezza 
possibile. 

Un difetto dello stato della tecnica sopra descritto e che le alette 
permettono di aumentare la rigidita delle pareti bombate soltanto in 
corrispondenza delle zone di raccordo di tali pareti con la parete di 
fondo e con quella di sommita, ma sono pressoche inefficaci nelle 
zone intermedie delle pareti bombate, che possono essere deformate 
con grande facilita. 

Inoltre, date le loro piccole dimensioni, le suddette alette 
comportano notevoli difficolta di piegatura e soprattutto di 



incollatura nelle macchine confezionatrici. E' infatti 
particolarmente difficile applicare a ciascuna aletta una quantita di 
colla sufficiente a fissare saldamente tale aletta alia parete di fondo 
o di sommita, senza che la colla debordi dalla superficie dell 5 aletta 
medesima, contaminando in maniera non desiderata parti del 
pacchetto e/o compromettendo la pulizia delle macchine 
confezionatrici. 

Inoltre, per quanto piccole siano le dimensioni delle alette, la linea 
spezzata lungo la quale le alette vengono piegate non e in grado di 
riprodurre con precisione il profilo bombato delle pareti laterali del 
pacchetto ed e quindi responsabile di difetti nella zona di raccordo 
fra la parete bombata e rispettivamente la parete di fondo o la parete 
di sommita. 

Uno scopo deH'invenzione e migliorare i contenitori prowisti di 
pareti foggiate che sporgono verso Testerno del contenitore ed in 
particolare di aumentare la rigidita delle sopracitate pareti foggiate. 
Un ulteriore scopo e semplificare la produzione dei contenitori 
prowisti di pareti foggiate, in particolare facilitando le operazioni 
di piegatura ed incollatura nelle macchine confezionatrici. 
Un altro scopo e eliminare gli inconvenienti presenti nello stato 
della tecnica a causa delle alette connesse ai pannelli laterali che 
devono essere ripiegate e incollate a contatto con la parete di fondo 
o con la parete di sommita. 

In un primo aspetto deirinvenzione, e previsto un contenitore 
delimitato da mezzi a parete comprendenti mezzi a parete foggiata 



che sporgono verso Testerno di detto contenitore, detto contenitore 
comprendendo mezzi di irrigidimento disposti per irrigidire detti 
mezzi a parete foggiata, caratterizzato dal fatto che detti mezzi di 
irrigidimento comprendono mezzi a parete di irrigidimento 
distanziati da detti mezzi a parete foggiata. 

Grazie ai mezzi a parete di irrigidimento, e possibile ottenere un 
contenitore prowisto di mezzi a parete foggiata dotato di una 
stabilita relativamente elevata, anche quando soggetto a 
schiacciamento da parte di un utilizzatore o a sollecitazioni 
meccaniche accidentali derivanti da corpi esterni. 
I mezzi a parete di irrigidimento consentono inoltre di eliminare le 
alette dello stato della tecnica, semplificando le operazioni di 
confezionamento del contenitore, e in particolare le difficolta di 
piegatura e di incollatura delle alette note risultano superate. 
In un secondo aspetto deirinvenzione, e previsto un semilavorato 
pieghevole per formare un contenitore, comprendente un primo 
pannello maggiore, un secondo pannello maggiore, mezzi a pannello 
longitudinale che si sviluppano parallelamente a detto primo 
pannello maggiore, un lembo longitudinale che presenta un proprio 
lato longitudinale comune con detti mezzi a pannello longitudinale, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi a pannello longitudinale sono 
suddivisi in una prima zona che presenta un lato comune con detto 
primo pannello maggiore, ed una seconda zona che presenta un lato 
comune con detto lembo longitudinale. 

II semilavorato pieghevole secondo questo aspetto deirinvenzione 



permette di ottenere un contenitore prowisto di mezzi a parete 
foggiata formati a partire dalla prima zona dei mezzi a pannello 
longitudinale e di mezzi a parete di irrigidimento formati a partire 
dalla seconda zona dei mezzi a pannello longitudinale. La seconda 
zona dei mezzi a pannello longitudinale sostituisce le alette dei 
semilavorati pieghevoli noti e consente pertanto di aumentare la 
rigidita dei mezzi a parete foggiata eliminando nel contempo gli 
inconvenienti legati alia presenza delle alette. 

L'invenzione sara meglio compresa ed attuata con riferimento agli 
allegati disegni, che ne illustrano alcune forme esemplificative e 
non limitative di attuazione, in cui: 

- la figura 1 e una vista prospettica di un contenitore secondo il 
primo aspetto dell'invenzione; 

- la figura 2 e una vista in pianta di un semilavorato pieghevole atto 
a formare il contenitore di figura 1; 

- la figura 3 e una sezione schematica del contenitore di figura 1 
presa lungo un piano ortogonale all'asse Z; e 

- le figure da 4 a 7 sono sezioni schematiche come quella di figura 3 
evidenzianti alcune versioni alternative del contenitore di figura 1 . 
Nelle figure 1 e 3 e mostrato un contenitore secondo il primo aspetto 
dell'invenzione, particolarmente un pacchetto 1 di tipo rigido 
contenente articoli per fumatori, quali ad esempio sigarette 9. 

II pacchetto 1 si estende principalmente lungo un asse longitudinale 
Z e comprende un corpo di contenimento 2 superiormente chiuso da 
un coperchio 3 incernierato al corpo di contenimento 2. II 



coperchio 3 e mobile in rotazione fra una posizione di chiusura, 
rappresentata in figura 1, ed una posizione di apertura non 
raffigurata in cui un utilizzatore pud accedere agli articoli disposti 
all'intemo delpacchetto 1. 

II suddetto pacchetto e delimitato da una parete frontale 4 e da una 
parete posteriore 5 parallele fra loro e all'asse longitudinale Z, 
nonche da una coppia di pareti laterali 6 fra loro affacciate, 
connesse alia parete frontale 4 lungo una coppia di spigoli 
longitudinali anteriori 11 ed alia parete posteriore 5 lungo una 
coppia di spigoli longitudinali posteriori 12. Sono inoltre previste 
una parete di fondo 7 ed una parete di sommita 8 parallele fra loro 
che delimitano il pacchetto 1 perpendicolarmente all'asse 
longitudinale Z. 

Come mostrato in figura 3, le pareti laterali 6 sono bombate verso 
Pesterno del pacchetto 1 e comprendono una porzione di superficie 
cilindrica passante per il rispettivo spigolo longitudinale anteriore 
lie posteriore 12. 

Alle pareti laterali 6 sono inoltre associate delle pareti di 
irrigidimento 10, disposte per rendere piu difficile la deformazione 
delle pareti laterali 6 qualora il pacchetto 1 risulti soggetto a 
sollecitazioni meccaniche esterne. Ciascuna parete di irrigidimento 
10, ayente una geometria sostanzialmente piana, si estende fra uno 
spigolo longitudinale anteriore 11 e lo spigolo longitudinale 
posteriore 12 ad esso adiacente, essendo dotata di un'estensione W 
nella direzione dello spessore del pacchetto 1 sostanzialmente pari 



alio spessore interno del suddetto pacchetto. 

Le pareti di irrigidimento 10 sono inoltre connesse, in prossimita 
degli spigoli longitudinali posteriori 12, a rispettive pareti di 
ancoraggio 13, che si appoggiano alia parete posteriore 5 e sono 
fissate ad essa per esempio tramite incollaggio. 
Le pareti di ancoraggio 13 permettono di aumentare uiteriormente la 
rigidita conferita alle pareti laterali 6 dalle pareti di irrigidimento 
10, assicurando che queste ultime non si spostino qualora il 
pacchetto 1 sia sottoposto a sollecitazioni meccaniche. 
Le pareti di irrigidimento 10, cosi come le pareti di ancoraggio 13, 
si estendono sostanzialmente per Tintero sviluppo del pacchetto 
nella direzione dell'asse longitudinale Z. Questo consente di 
conferire stabilita alle pareti laterali 6 lungo tutta la loro lunghezza, 
e non soltanto in corrispondenza delle zone di raccordo con la 
parete di sommita 8 e con la parete di fondo 7 come accadeva con le 
alette dello stato della tecnica. 

Inoltre, data la rilevante estensione delle pareti di ancoraggio 13 se 
confirontate con le alette dello stato della tecnica, e facile 
comprendere come la colla possa essere applicata alle suddette 
pareti di ancoraggio con relativa facilita senza debordare. 
Si nota che le pareti di irrigidimento 10 individuano, insieme con la 
parete frontale 4 e la parete posteriore 5, uno spazio vuoto avente 
forma sostanzialmente parallelepipeda airintemo del pacchetto 1. 
La forma di questo spazio vuoto corrisponde sostanzialmente alia 
forma di una composizione di sigarette da introdurre airintemo del 
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pacchetto 1, il che consente di evitare giochi fra le sigarette 9 e 
pacchetto 1 a causa dei quali le sigarette 9 potrebbero danneggiarsi. X ^M 
Inoltre, all'interno del suddetto spazio vuoto e possibile introdurre 
un collarino non raffigurato di tipo tradizionale. 
La figura 2 mostra un esempio di un semilavorato pieghevole 14 che 
puo essere utilizzato per formare il pacchetto L II semilavorato 
pieghevole 14 e, ad esempio, un semilavorato fustellato piano 
realizzato in cartoncino ed eventualmente stampato. 
II semilavorato pieghevole 14 si sviluppa principalmente lungo un 
asse di simmetria Zl ed e rappresentato in figura 2 con una 
simbologia solitamente utilizzata in ambito cartotecnico, che 
prevede di raffigurare le linee di taglio in maniera continua e le 
linee di cordonatura in maniera tratteggiata. 

II semilavorato pieghevole 14 comprende un primo pannello 
maggiore 17, che si estende lungo l'asse di simmetria Zl ed e 
interposto fra un primo pannello trasversale 16 ed un secondo 
pannello trasversale 18. II primo pannello trasversale 16 e a sua 
volta connesso ad un secondo pannello maggiore 15, mentre il 
secondo pannello trasversale 18 presenta un lato in comune con un 
pannello minore 19 dal quale si sviluppa una pattina 20. I suddetti 
pannelli sono fra loro collegati lungo cordonature trasversali 21 
disposte perpendicolarmente all'asse di simmetria Zl. 
II primo pannello maggiore 17, il primo pannello trasversale 16 e il 
secondo pannello trasversale 18 sono disposti per formare, nel 
pacchetto 1, rispettivamente la parete posteriore 5, la parete di fondo 



7 e la parete di sommita 8. II secondo pannello maggiore 15 e il 
pannello minore 19 sono invece destinati a formare la parete 
frontale 4. La pattina 20 e disposta per essere piegata di 180° 
attorno alia rispettiva cordonatura trasversale 21 e incollata al 
pannello minore 19, alio scopo di consentire ripetute aperture del 
coperchio 3 senza danneggiamenti della sua porzione anteriore. 
II primo pannello maggiore 17 e inoltre adiacente a mezzi a pannello 
longitudinale 45 disposti da parti opposte dell'asse di simmetria Zl. 
I mezzi a pannello longitudinale 45 comprendono ciascuno una 
prima zona 22 connessa al primo pannello maggiore 17 lungo un 
rispettivo bordo longitudinale 44, ed una seconda zona 24 adiacente 
ad un rispettivo lembo longitudinale 26. 

La prima zona 22 e la seconda zona 24 sono adiacenti l'una all'altra 
lungo una prima cordonatura longitudinale 23 parallela all'asse di 
simmetria Zl. Le suddette zone 22 e 24 si estendono lungo Tasse di 
simmetria Zl sostanzialmente della medesima lunghezza, tale 
lunghezza essendo corrispondente a quella del pannello maggiore 
17 lungo il medesimo asse di simmetria Zl . 

Ciascuna prima zona 22 e dbtata di un'estensione trasversale Wl 
superiore rispetto ad un'ulteriore estensione trasversale W2 della 
seconda zona 24. Inoltre, Fulteriore estensione trasversale W2 della 
seconda zona 24 corrisponde sostanzialmente alia quota H del primo 
pannello trasversale 16 e del secondo pannello trasversale 18 nella 
direzione dell'asse di simmetria Zl. 

I lembi longitudinali 26 sono connessi alia seconda zona 24 dei 
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mezzi a pannello longitudinale 45 lungo seconde cordonature 
longitudinali 25 parallele all'asse di simmetria Zl. Tali lembi 
hanno forma trapezoidale essendo, delimitati, trasversalmente 
all'asse di simmetria Zl, da segmenti 27 convergenti verso l'esterno 
del semilavorato pieghevole 14. In questo modo la lunghezza LI di 
ciascun lembo longitudinale 26, misurata nella direzione dell'asse di 
simmetria Zl dalla parte esterna del semilavorato pieghevole 14, e 
leggermente inferiore alia lunghezza L2 della rispettiva seconda 
cordonatura longitudinale 25. Questo consente di evitare 
interferenze fra i lembi longitudinali 26 e il primo pannello 
trasversale 16 o il secondo pannello trasversale 18 sia durante le 
operazioni di piegatura del semilavorato pieghevole 14, sia nel 
pacchetto 1 finite 

Ai due lati del secondo pannello maggiore 15 e del pannello minore 
19 sono previsti rispettivamente primi pannelli esterni 28 e second! 
pannelli esterni 29. 

Nel pacchetto 1, i primi pannelli esterni 28 e i secondi pannelli 
esterni 29 vengono esternamente sovrapposti alle prime zone 22 dei 
mezzi a pannello longitudinale 45 e vengono ad esse incollati per 
formare le pareti laterali 6. I primi pannelli esterni 28, i secondi 
pannelli esterni 29 e le prime zone 22 dei mezzi a pannello 
longitudinale 45 sono dotati di una pluralita di cordonature 
longitudinali 30, che consentono ai suddetti pannelli 28 e 29 e alle 
suddette zone 22 di assumere una configurazione arcuata 
corrispondente ai bordi curvilinei 31 che deliinitano lateralmente il 
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primo pannello trasversale 16 e il secondo pannello trasversale 18, 
cosi da dare origine nel pacchetto 1 a pareti laterali 6 bombate del 
tipo mostrato in figura 3. 

Durante il confezionamento del pacchetto 1 le seconde zone 24 dei 
mezzi a pannello longitudinale 45 vengono ripiegate airinterno 
delle prime zone 22 in maniera tale da estendersi fira uno spigolo 
longitudinale anteriore 1 1 ed il corrispondente spigolo longitudinale 
posteriore 12. I lembi longitudinali 26 vengono piegati di 90° 
rispetto alle seconde zone 24, fino ad andare a battuta contro il 
primo pannello maggiore 17 che forma la parete posteriore 5, e 
vengono successivamente incollati a contatto con tale pannello. In 
questo modo e possibile ottenere la configurazione mostrata in 
figura 3. 

Sul primo pannello maggiore 17 e inoltre prevista una cordonatura 
di cerniera 32 perpendicolare all'asse di simmetria Zl che, nel 
pacchetto 1 finito, forma una cerniera attorno alia quale il coperchio 
3 pud essere ruotato per accedere alle sigarette 9. 
Dai due lati della cordonatura di cerniera 32 posti da parti opposte 
rispetto all'asse di simmetria Zl partono rispettive linee di taglio 
inclinate 33 che si sviluppano attraverso le prime zone 22 in 
direzione inclinata verso il primo pannello trasversale 16 e 
terminano sulle prime cordonature longitudinali 23 in rispettivi 
punti P. Da tali punti si sviluppano ulteriori linee di taglio inclinate 
34 che attraversano le seconde zone 24 in direzione inclinata verso 
il secondo pannello trasversale 18. Le linee di taglio inclinate 33 e 
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le ulteriori linee di taglio inclinate 34 sono fra loro speculari rispetto 
alle rispettive prime cordonature longitudinali 23. Le ulteriori linee 
di taglio inclinate 34 terminano sulle seconde cordonature 
longitudinali 25 in corrispondenza di ulteriori punti Q dai quali si 
sviluppano linee di taglio orizzontali 35 disposte trasversalmente ai 
lembi longitudinali 26. 

Lungo le linee di taglio inclinate 33 e le ulteriori linee di taglio 
inclinate 34 sono previsti tratti di unione 36 che facilitano la 
manipolazione del semilavorato pieghevole 14. 
Nel pacchetto 1 finito le linee di taglio orizzontali 35 dei lembi 
longitudinali 26 sono disposte lungo la parete posteriore 5 in 
prossimita della linea di cerniera 32 e consentono di aprire e/o 
chiudere il coperchio 3 senza sforzi aggiuntivi rispetto a quelli 
necessari per vincere la resistenza della linea di cerniera 32. Le 
linee di taglio inclinate 33 e le ulteriori linee di taglio inclinate 34, 
dopo essere state affiancate durante il confezionamento del 
pacchetto, formano i bordi laterali inclinati 37 del coperchio 3. 
L'utilizzatore che apre il pacchetto 1 per la prima volta rompe i tratti 
di unione 36 per accedere alle sigarette 9 alloggiate nel corpo di 
contenimento 2. 

Le figure da 4 a 7 mostrano alcune forme di realizzazione 
alternativa del contenitore secondo Finvenzione. 
II contenitore mostrato in figura 4 e delimitato, oltre che dalla parete 
frontale 4 e dalla parete posteriore 5 parallele fra loro e 
sostanzialmente piane, da una coppia di pareti laterali 6a 
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comprendenti ciascuna una porzione semi-cilindrica il cui asse 
passa per il punto C disposto all'incirca a meta della parete di 
irrigidimento 10. 

Questo contenitore piio essere ottenuto partendo da un semilavorato 
pieghevole come quello della figura 2, in cui le prime zone 22, i 
primi pannelli esterni 28 e i secondi pannelli esterni 29 hanno 
ciascuno un'estensione trasversale Wl airincirca pari a 3.14/2 volte 
Fulteriore estensione trasversale W2 di ciascuna seconda zona 24. 
La figura 5 mostra un contenitore le cui pareti laterali 6b 
comprendono una coppia di prime pareti laterali 38 adiacenti alia 
parete frontale 4 ed una coppia di seconde pareti laterali 39 
adiacenti alia parete posteriore 5 in maniera tale da definire un 
prisma avente una sezione trasversale come di esagono irregolare. 
Le prime pareti laterali 38 e le seconde pareti laterali 39 hanno 
forma sostanzialmente piana. 

II contenitore della figura 5 pud essere ottenuto a partire da un 
semilavorato pieghevole analogo a quello della figura 2, in cui la 
pluralita di cordonature 30 delle prime zone 22, dei primi pannelli 
laterali 28 e dei secondi pannelli laterali 29 e sostituita da un'unica 
cordonatura intermedia parallela all' asse di simmetria Zl ed 
equidistante dai bordi longitudinali dei suddetti pannelli laterali e 
delle suddette seconde zone. 

In figura 6 e mostrata una versione di contenitore prowisto di pareti 
laterali 6c comprendenti una porzione intermedia 40 
sostanzialmente piana, raccordata alia parete frontale 4 e alia parete 
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posteriore 5 mediante porzioni periferiche 41 dotate di geometria 
curva. Le porzioni periferiche 41 possono per esempio avere una 
sezione trasversale come di arco di circonferenza. II contenitore 
della figura 6 pud essere ottenuto partendo da un semilavorato 
pieghevole come quello della figura 2, in cui le prime zone 22, i 
primi pannelli esterni 28 e i secondi pannelli esterni 29 sono 
prowisti di una regione centrale priva di cordonature e di due fasci 
di cordonature multiple disposte ai bordi della regione centrale, in 
maniera tale da formare nel contenitore finito le porzioni periferiche 
41 curve. 

Infine, nella versione di figura 7 sono previste pareti laterali 6d 
ciascuna delle quali comprende una prima porzione 42 che presenta 
in sezione trasversale forma convessa con convessita rivolta verso 
rinterno del contenitore ed una seconda porzione 43 dotata, in 
sezione trasversale, di forma concava con concavita rivolta verso 
Tintemo del suddetto contenitore. La prima porzione 42 pud essere, 
ad esempio, adiacente alia parete frpntale 4 mentre la seconda 
porzione 43 e adiacente alia parete posteriore 5. 
Tutte le versioni delle figure da 3 a 7 comprendono pareti di 
irrigidimento 10 volte ad impedire o comunque a ridurre la 
deformazione delle pareti laterali 6, 6a, 6b, 6c, 6d e connesse a 
pareti di ancoraggio 13 ripiegate a contatto con la parete posteriore 
5 e ad essa rese solidali mediante incollaggio. 

Le pareti di ancoraggio e le pareti di irrigidimento possono essere 
previste non solo nel caso di contenitori prowisti di pareti laterali 
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aventi una delle forme indicate nelle figure da 3 a 7, ma in generale 
nel caso di contenitori prowisti di una o piu pareti foggiate e 
sporgenti verso Testerno del contenitore che tenderebbero a 
deformarsi, per esempio assumendo una configurazione piana, 
quando soggette a schiacciamento o ad altra sollecitazione 
meccanica esterria. 
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RTVENDICAZIONI 

1) Contenitore delimitato da mezzi a parete (4, 5, 6; 6a; 6b; 6c; 6d; 
7, 8) comprendenti mezzi a parete foggiata (6; 6a; 6b; 6c; 6d) che 
sporgono verso l'esterno di detto contenitore (1), detto contenitore 
(1) comprendendo mezzi di irrigidimento (10) disposti per irrigidire 
detti mezzi a parete foggiata (6; 6a; 6b; 6c; 6d), caratterizzato dal 
fatto che detti mezzi di irrigidimento comprendono mezzi a parete di 
irrigidimento (10) distanziati da detti mezzi a parete foggiata (6; 6a; 
6b; 6c; 6d). 

2) Contenitore secondo la rivendicazione 1, in cui detti mezzi a 
parete di irrigidimento (10) hanno forma sostanzialmente piana. 

3) Contenitore secondo la rivendicazione 1, oppure 2, in cui detti 
mezzi a parete di irrigidimento (10) si estendono fra primi mezzi a 
spigolo (1 1) e secondi mezzi a spigolo (12) delimitanti detti mezzi a 
parete foggiata (6; 6a; 6b; 6c; 6d). 

4) Contenitore secondo la rivendicazione 3, in cui detti mezzi a 
parete di irrigidimento (10) hanno una lunghezza sostanzialmente 
pari ad una dimensione longitudinale di detti mezzi a parete foggiata 
(6; 6a; 6b; 6c; 6d), detta lunghezza e detta dimensione longitudinale 
essendo misurate parallelamente a detti primi mezzi a spigolo (1 1). 

5) Contenitore secondo una delle rivendicazioni precedenti, e 
comprendente inoltre mezzi di ancoraggio (13) disposti per ancorare 
detti mezzi a parete di irrigidimento (10) a mezzi a parete di 
supporto (4) adiacenti a detti mezzi a parete foggiata (6; 6a; 6b; 6c; 
6d). 
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6) Contenitore secondo la rivendicazione 5, in cui detti mezzi di 
ancoraggio comprendono mezzi a parete di ancoraggio (13) 
adiacenti a detti mezzi a parete foggiata (6; 6a; 6b; 6c; 6d). 

7) Contenitore secondo la rivendicazione 6, quando la 
rivendicazione 5 dipende dalla rivendicazione 4, in cui detti mezzi a 
parete di ancoraggio (13) hanno un'estensione longitudinale 
misurata parallelamente a detti primi mezzi a spigolo (11) 
sostanzialmente pari a detta lunghezza di detti mezzi a parete di 
irrigidimento (13). 

8) Contenitore secondo la rivendicazione 6, oppure 7, in cui detti 
mezzi a parete di ancoraggio (13) hanno forma sostanzialmente 
piana e sono fissati ad una porzione piana di detti mezzi a parete di 
supporto (4). 

9) Contenitore secondo una delle rivendicazioni da 6 a 8, in cui detti 
mezzi a parete di ancoraggio (13) sono incollati a detti mezzi a 
parete di supporto (4). 

10) Contenitore secondo una delle rivendicazioni da 6 a 9, in cui 
detti mezzi a parete di ancoraggio (13) sono ruotati di circa 90° 
rispetto a detti mezzi a parete di irrigidimento (10). 

11) Contenitore secondo una delle rivendicazioni precedenti, in cui 
detti mezzi a parete laterale (6; 6a; 6b; 6c; 6d) comprendono mezzi a 
parete bombata (6; 6a;). 

12) Contenitore secondo la rivendicazione 11, in cui detti mezzi a 
parete bombata comprendono una porzione di superficie cilindrica 
(6; 6a). 
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13) Contenitore secondo la rivendicazione 12, in cui detta porzione 
di superficie cilindrica (6a) comprende una superficie semi- 
cilindrica che si sviluppa attomo ad un asse sostanzialmente 
passante per detti mezzi a parete di irrigidimento (10). 

14) Contenitore secondo una delle rivendicazioni da 1 a 10, in cui 
detti mezzi a parete foggiata (6; 6a; 6b; 6c; 6d) comprendono primi 
mezzi a parete piana (38) e secondi mezzi a parete piana (39) che si 
intersecano lungo uno spigolo comune. 

15) Contenitore secondo una delle rivendicazioni da 1 a 10, in cui 
detti mezzi a parete foggiata (6; 6a; 6b; 6c; 6d) comprendono una 
porzione intermedia (40) sostanzialmente piana e porzioni 
periferiche (41) bombate. 

16) Contenitore secondo una delle rivendicazioni da 1 a 10, in cui 
detti mezzi a parete foggiata (6; 6a; 6b; 6c; 6d) comprendono una 
prima porzione (42) convessa con convessita rivolta verso Tintemo 
di detto contenitore (1) ed una seconda porzione (43) concava con 
concavita rivolta verso rinterno di detto contenitore (1). 

17) Contenitore secondo una delle rivendicazioni precedenti, in cui 
detti mezzi a parete foggiata comprendono mezzi a parete laterale 
(6; 6a; 6b; 6c; 6d) di un pacchetto (1) rigido a coperchio 
incernierato per sigarette (9). 

18) Contenitore secondo la rivendicazione 17, in cui detti mezzi a 
parete laterale comprendono una coppia di pareti laterali affacciate 
(6; 6a; 6b; 6c; 6d) interposte fra una parete frontale (4) ed una parete 
posteriore (5) sostanzialmente piane di detto pacchetto (1). 
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19) Semilavorato pieghevole per formare un contenitore (1), 
comprendente un primo pannello maggiore (17), un secondo 
pannello maggiore (15), mezzi a pannello longitudinale (45) che si 
sviluppano parallelamente a detto primo pannello maggiore (17), un 
lembo longitudinale (26) che presenta un proprio lato longitudinale 

(25) comune con detti mezzi a pannello longitudinale (45), 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi a pannello longitudinale (45) 
sono suddivisi in una prima zona (22) che presenta un lato comune 
con detto primo pannello maggiore (17), ed una seconda zona (24) 
che presenta un lato comune (25) con detto lembo longitudinale 

(26) . 

20) Semilavorato pieghevole secondo la rivendicazione 19, in cui 
detta prima zona (22) ha un' estensione trasversale (Wl) maggiore di 
un'ulteriore estensione trasversale (W2) di detta seconda zona (24), 
detta estensione trasversale (Wl) e detta ulteriore estensione 
trasversale (W2) essendo misurate perpendicolarmente ad un asse 
(Zl) lungo il quale si sviluppano detti mezzi a pannello 
longitudinale (45). 

21) Semilavorato pieghevole secondo la rivendicazione 20, in cui 
detto primo pannello maggiore (17) e interposto fra un primo 
pannello trasversale (16) ed un secondo pannello trasversale (18) 
giacenti da parti opposte di detto primo pannello maggiore (17) 
lungo detto asse (Zl). 

22) Semilavorato pieghevole secondo la rivendicazione 21, in cui 
detto primo pannello trasversale (16) e detto secondo pannello 
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trasversale (18) si estendono parallelamente a detto asse (Zl) di 
quantita (H) sostanzialmente corrispondente a detta ulteriore 
estensione trasversale (W2) di detta seconda zona (24). 

23) Semilavorato pieghevole secondo una delle rivendicazioni da 19 
a 22, in cui detti mezzi a pannello longitudinale (45) comprendono 
una prima cordonatura longitudinale (23) che delimita detta prima 
zona (22) rispetto a detta seconda zona (24). 

24) Semilavorato pieghevole secondo la rivendicazione 23, in cui 
detta prima zona (22) si estende parallelamente a detta prima 
cordonatura longitudinale (23) per una lunghezza sostanzialmente 
pari ad un'ulteriore lunghezza di detto pannello maggiore (17) lungo 
detta prima cordonatura longitudinale (23). «! I 

25) Semilavorato pieghevole secondo la rivendicazione 23, oppure Qgj « 
24, in cui detto lembo longitudinale (26) e connesso a detta seconda 

zona (24) lungo una seconda cordonatura longitudinale (25) g 
sostanzialmente parallela a detta prima cordonatura longitudinale 
(23). 

26) Semilavorato pieghevole secondo la rivendicazione 25, quando 
dipendente dalla rivendicazione 24, in cui detto lembo longitudinale 
(26) ha un'estensione longitudinale misurata parallelamente a detta 
seconda cordonatura longitudinale (23) sostanzialmente pari a detta 
lunghezza di detta seconda zona (24). 

27) Semilavorato pieghevole secondo la rivendicazione 25, oppure 
26, in cui detto lembo longitudinale (26) ha forma come di trapezio, 
detta seconda cordonatura longitudinale (25) definendo una base 
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maggiore di detto trapezio. 

28) Semilavorato pieghevole secondo una delle rivendicazioni da 23 
a 27, in cui detta prima zona (22) e prowista di una linea di taglio 

(33) che si estende attraverso detta prima zona (22) in direzione 
inclinata rispetto a detta prima cordonatura longitudinale (23). 

29) Semilavorato pieghevole secondo la rivendicazione 28, in cui 
detta seconda zona (24) h prowista di un'ulteriore linea di taglio 

(34) che si estende attraverso detta seconda zona (24) in direzione 
inclinata specularmente a detta linea di taglio (33) rispetto a detta 
prima cordonatura longitudinale (23). 

30) Semilavorato pieghevole secondo la rivendicazione 29, in cui 
detta linea di taglio (33) e detta ulteriore linea di taglio (34) sono 
prowiste di tratti di unione (36). 

31) Semilavorato pieghevole secondo una delle rivendicazioni da 19 
a 30, in cui detta prima zona (22) e prowista di una pluralita di 
cordonature (30) fra loro parallele disposte per conferire a detta 
prima zona (22) una certa cedevolezza, cosicche detta prima zona 
(22) possa assumere una configurazione bombata quando piegata. 

32) Semilavorato pieghevole secondo la rivendicazione 31, in cui 
detta pluralita di cordonature (30) comprende prime cordonature 
ricavate in una prima regione periferica di detta prima zona (22) e 
seconde cordonature ricavate in una seconda regione periferica di 
detta prima zona (22), detta prima regione periferica e detta seconda 
regione periferica essendo separate da una regione mediana di detta 
prima zona (22) priva di cordonature. 
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33) Semilavorato pieghevole secondo una delle rivendicazioni da 19 
a 30, in cui detta prima zona (22) e prowista di una cordonatura 
longitudinale intermedia definente su detta prima zona un primo 
lembo ed un secondo lembo. 

34) Semilavorato pieghevole secondo una delle rivendicazioni da 19 
a 33, e comprendente inoltre ulteriori mezzi a pannello longitudinale 
(45) e un ulteriore lembo longitudinale (26) sostanzialmente 
simmetrici a detti mezzi a pannello longitudinale (45) e a detto 
lembo longitudinale (26) rispetto ad un asse di simmetria (Zl) lungo 
il quale si estende detto semilavorato pieghevole (14). 

35) Semilavorato pieghevole secondo una delle rivendicazioni da 19 
a 34, e definente un cartoncino fustellato (14) per pacchetti (1) per 
sigarette (9). 
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